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odcinek do likwidacji sprezonego powietrza

istniejgca instalacja sprezonego powietrza

projektowana instalacja sprezonego powietrza

OZNACZENIA :

24. Sprezarka srubowa rotacyjna w konstrukcji modularnej z osuszaczem powietrza
1 kompletem filtréw, na zbiorniku V = 500 1., typu GX 7 FF Atlas Copco
(0,97 m3/min. przy ci$nieniu 1,0 MPa, 7,5 kW, 3x400 V).

a. Rura stalowa R35, DN 25
b. Rura stalowa R35, DN 15

c. Zawor kulowy gazowy DN 15, PN 1.6 MPa, ze ztaczka do weza spiralnego.
d. Zawor kulowy gazowy DN 25, PN 1.6 MPa.

P - Punkt poboru sprezonego powietrza zakonczony zaworem odcinajgcym ze zlaczka
DNI15, zainstalowany ok. 1,5 m nad posadzka warsztatu §lusarni (do zasilania
narzedzi pneumatycznych).

UWAGI :

1. Niniejszy rysunek nalezy rozpatrywac lacznie z rys. zagospodarowania technologicznego
pomieszczen warsztatowych - nr 02/T. Przedstawiono na nim przerobki na istniejace;j
instalacji sprezonego powietrza, wynikajace ze zmiany przeznaczenia i lokalizacji
niektoérych pomieszczen.

2. W tym miejscu nalezy przecig¢ istniejgcg instalacje 1 poprzez kolanko poprowadzi¢ ja do
Gory na wysokos$¢ 4,5 m nad posadzka. Zlikwidowac istniejacy odcinek prowadzacy do
malarni. Dalej przej$¢ przez przedsionek WC w kierunku malarni.

3. W tym miejscu nalezy wpiac si¢ w istniejaca instalacje w malarni poprzez wspawanie
nowego odcinka rury w istniejgcg lub poprzez wykonanie ztacza gwintowego. Dalej
instalacja w malarni pozostaje bez zmian.

4. W tym miejscu nalezy poprzez kolanko instalacyjne DN 25 wykona¢ prostopadty poziomy
odcinek instalacji w kierunku §lusarni i z kolei poprzez kolanko redukcyjne wykonac
pionowy odcinek DN 15, zakonczony zaworem odcinajagcym ze ztaczka do weza, ok. 1,5 m
nad posadzka.

5. Poszczegdlne odcinki rurociggdw docina¢ na wymiar i prefabrykowac (uzbrajac) bez-
posrednio na budowie po roztrasowaniu linii przebiegu.

6. Rurociagi w poszczegdlnych pomieszczeniach hali montowac do konstrukcji $cian, stropow,
stupow, stosujac osprzet §lusarski typu HILTIL.

7. W przejSciach przez sciany stosowac rury ochronne DN 50, a przejScia uszczelni¢ masa
uszczelniajaca, ogniochronng np. CP 611 A HILTI.
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